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Tnfiintaté fn anul 1990 cu capital 100% privat
romanesc, compania ELMAS isi desfdsoara
activitatea in domeniul echipamentelor de ridicat
si manipulat. in prezent suntem un jucitor
important pe piata instalatiilor de ridicat, cu o
retea proprie de vanzari si service la nivel
national si cu reprezentante in afara granitelor
tarii.

Producem in Brasov-Romania macarale
industriale, macarale pivotante, platforme
pentru materiale, dispozitive de manipulare
sarcini. Totodata oferim si producem ascensoare
si structuri metalice /componente si
subansamble pentru constructia de masini si
utilaje, iar in calitate de dealer zonal LINDE
MATERIAL HANDLING GERMANIA refabricdm
stivuitoare LINDE.

Compania este orientatd in mod prioritar spre
gasirea solutiilor tehnice optime pentru
aplicatiile clientilor din domeniul instalatiilor
de ridicat si manipulat.

n baza acestor principii, ELMAS a conceput si
dezvoltat STATIILE MOBILE DE INCARCARE
BATERII DE TRACTIUNE.
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ENERGIA
ELECTRICA,

O ENERGIE
NEPOLUANTA

O
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100% RANDAMENT

100% ECOLOGIC
100% SANATOS

100% STOCARE ENERGIE

Faptul ca emisiile generate de motoarele
cu combustie interna sunt un factor
extrem de daunator pentru mediu si
sanatate este un lucru stiut si dezbatut de
foarte multi ani.

S-au incercat multe solutii pentru
diminuarea emisiilor produse prin
folosirea combustibililor traditionali, dar
rezultatele nu au fost convingatoare.
nlocuirea motoarelor cu combustie
interna devine o cerintd obligatorie
pentru protejarea mediului.

Azi, energia renegerabild si in special cea
electrica pare a fi una din sursele
ecologice pentru motoarele propulsoare,
dar si pentru actionarea utilajelor folosite
n transportul si manipularea marfurilor.
Tendinta de inlocuire a
motoarelor/utilajelor poluante creste
accentuat.

n multe tari, autoritatile au inceput s3
impunad obiective mai stricte privind
emisiile poluante si sunt abordate politici
guvernamentale de stimulare pentru
promovarea cererii de autovehicule
electrice. Tnlocuirea flotelor de stivuitoare
propulsate de motoare clasice cu
stivuitoare exclusiv electrice, genereaza
obligatia construirii/amenajarii unei statii
de fncércat baterii industriale. Tnl&turand
difilcutatile obtinerii autorizatiilor de
constructii necesare, ELMAS vine Tn
intampinarea dumneavoastra, cu instalatii
dimensionate si personalizate conform
cerintelor, producadnd si oferind spre
inchiriere STATII MOBILE DE INCARCARE
BATERII DE TRACTIUNE.
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DESCRIERE

Anvelopa STATIILOR MOBILE DE INCARCARE BATERII DE TRACTIUNE se
bazeazd pe principiul containerelor cu structurd metalica si pereti din
panouri sandwich de tip PIR, fiind usor transportabile. Fiecare statie este
impdrtita Tn doua compartimente distincte: ZONA ECHIPAMENTELOR si
ZONA DE INCARCARE A BATERIILOR. Accesul in zona echipamentelor
destinatd exclusiv personalului specializat de supraveghere a statiei, se
face pe o usa pietonala cu incuietoare, pozitionata pe latura ingusta a

constructiei.
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Accesul spre ZONA DE INCARCARE A BATERIILOR se face prin
deschiderea usii tip rulou aflata pe lungimea constructiei si reprezinta
spatiul de introducere/extragere a bateriilor industriale pentru operatia
de incarcare electrica (zona destinata utilizatorilor finali).

STATIILE MOBILE DE INCARCARE BATERII DE TRACTIUNE sunt proiectate
sa functioneze in mediul exterior (indiferent de anotimp).

Pentru punerea in functiune a statiei trebuie asigurate si conectate
utilitatile necesare: alimentarea electricd, conducta de apa curenta si
centura de Tmpamantare.

STATIILE MOBILE DE INCARCARE BATERII DE TRACTIUNE pot functiona
NON-STOP, fiind supravegheate si monitorizate de la distanta.
Personalul care deserveste statiile trebuie instruit inainte de punerea in
functiune. Toate dispozitivele si instalatiile amplasate in zona

echipamentelor sunt controlate de un PC.
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Acesta comunicd prin BLUETOOTH cu sistemele de supraveghere ale
bateriilor si analizeaza continuu circuitele de siguranta ale statiei.
Utilizarea zonei de incarcare baterii este facild. Prin respectarea
instructiunilor de utilizare, intreaga operatiune de incarcare cu curent si
apa distilata a bateriilor se desfasoara corect. Finalizarea operatiunii de
fncarcare este semnalizata optic Tn exteriorul statiei, dar optional si prin

SMS transmis catre un telefon stabilit de catre utilizator.
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SISTEME DE SIAGURANTA
SI PROTECTIE IN DOTAREA STATIILOR

° Dispozitive care elimina posibilitatea formarii arcurilor electrice la cuplarea
si decuplarea bateriilor

° Material si tehnologii care previn formarea curentillor statici si protectie
antistaticd

e  Sisteme de detectare a hidrogenului sulfurat si dispozitive ANTIEX amplasate
in zona de incarcare baterii

®  Sisteme de detectare a hidrogenului sulfurat Tn zona echipamentelor

e  Sistem de ventilatie care creazd suprapresiune in zona echipamentelor
pentru asigurarea unui mediu controlat Tn cadrul statiei de Tncdrcare

e  Sistem de ventilatie naturala si fortatd in zona bateriilor pentru
eliminarea hidrogenului sulfurat degajat de baterii, in timpul procesului
de incarcare

e  Sistem de protectie Impotriva supratensiunii

e  Sisteme de AC si control al umiditatii din zona echipamentelor
Sisteme de degivrare a conductelor de apa distilata
Sisteme de protectie la coliziune in operatiile de amplasare a bateriilor

DIMENSIUNI GABARITICE

2,6mx6,0mx2,4m(lxLxh)

Masa totala (fara baterii)~ 5000 kg

Puterea instalatd ~80 kW (in functie de capacitatea
de incarcare a bateriilor)

Racord apa potabila 1”

Sistem autonom de monitorizare de la distanta a tuturor
parametrilor principali de functionare

Sistem de comunicare BLUETOOTH cu dispozitivele amplasate
pe baterii

Semnalizarea specifica a stadiului procesului de incarcare al
bateriilor

Semnalizarea cu lampa galbena a scoaterii din uz a statiei de
incdrcare, fie din lipsa de alimentare cu utilitati, fie datorita
unor defectiuni ale sistemului

Buton de OPRIRE URGENTA amplasat in exteriorul statiei
Senzori de temperaturd, fum, hidrogen sulfurat, presiune,
umiditate

Senzor crepuscular pentru iluminarea zonei de incarcare
bateriilor



Covor electroizolant in zona echipamentelor

Tavi de colectare cu material absorbant, pentru eventualele scurgeri de

electrolit

Protectie Tmpotriva electrocutarii prin legare la pamant a partilor metalice

UPS pentru utilizare la caderea tensiunii de alimentare a statiei care permite

semnalizarea si comunicarea datelor

Semnalizari de interzicere, obligativitate, antentionare

Recipient pentru deseuri contaminate cu electrolit.
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PUNEREA
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FUNCTIUNE
A

STATIEI
MOBILE

Deschiderea usii rulou a
zonei de incarcare baterii
Asezarea bateriei pe tava de
colectare a eventualelor
scurgeri de electrolit
Cuplarea bateriei prin
introducerea mufei electrice
in consola electrica de
deasupra bateriei

Cuplarea conductei de apa
nchiderea usii tip rulou a

zonei de Tncarcare baterii.

Din acest moment sistemul
recunoaste bateria si incepe
automat operatiile
programate pentru fiecare
baterie in parte.

Instruirea utilizatorilor si
respectarea instructiunilor
de exploatare este conditia
principald care asigura o
functionare optima si de
duratd a STATIEI MOBILE DE
TNCARCARE BATERII DE
TRACTIUNE.

STATIILE
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TRACTIUNE

Energia regenerabila si mai ales cea electrica este tot mai des folosita

pentru foarte multe aplicatii.

Este din ce in ce mai necesar sa poti raspunde nevoilor clientilor si pietei
prin solutii moderne, eficiente, usor de realizat, fiabile si sigure in
exploatare, pentru stocarea energiei electrice.

n baza unui concept modern, compania ELMAS fabricé in Romania STATII
MOBILE DE INCARCARE BATERII DE TRACTIUNE, asigurand procesul de
reincarcare cu energie si electrolit a bateriilor, care echipeaza flota de
stivuitoare electrice.

Acestea ofera economie de spatiu si exclud proiecte costisitoare pentru a
putea fi amplasate. Pentru pozitionarea lor in exteriorul cladirilor sunt
necesare doar o sursa de alimentare cu energie electrica (400 V), apa

curentd si centurd de impdmantare.




AVANTAJELE
STATIILOR
MOBILE

DE INCARCARE

° Posibilitatea de adaptare in functie de caracteristicile si parametrii tehnici ai

bateriilor care intrd in dotarea echipamentului de stivuit

° Costuri reduse de fabricatie a statiei comparativ cu o statie fixa construita in
incinta cladirilor

° Economie de spatiu productiv - STATIILE MOBILE DE INCARCARE PENTRU
BATERII DE TRACTIUNE se amplaseaza in afara cladirilor

° Reamplasarea si utilizarea statiei in alte locatii, in functie de cerinte

° Costuri reduse de servisare datorita supravegherii de la distanta si a
mentenantei preventive

° Contor propriu de monitorizare a energiei consumate si stabilirea cat mai
precisa a costurilor

L . . A M . N Cunoaste
° Monitorizarea ciclurilor de ncarcare/descarcare a bateriilor pe intreaga )
duratd de viats ' | t care 3
° Optimizarea interventiilor asupra bateriilor si efectuarea la timp a

regenerarilor/desulfatarilor in scopul prelungirii duratei de viata

° Automatizarea procesului de incarcare si posibilitatea de monitorizare a
acestuia

° Capacitate proprie de a produce apa distilatd din apa curentd

° Eficientad ridicata Tn exploatare

° Protejarea mediului inconjurator

° Limitarea accidentarilor prin eliminarea accesului operatorilor la operatiile de

completare cu electrolit/apa distilata




